
POKRYWANE FREZY ZE STALI PROSZKOWEJ PM60

FREZY

Idealne rozwiązanie dla problemów z wykruszaniem narzędzi węglikowych w warunkach wibracji i drgań

YG-1 POLAND

- Lepsza odporność na zużycie

- Lepsza żywotność narzędzi Only One niż pokrywane frezy węglikowe

- Większa trwałość i wytrzymałość niż narzędzia z HSSCo8

- Super cena



POKRYWANE
FREZY PM60

INFORMACJE

A. Frezy ONLY ONE wykonane ze specjalnej metalurgicznej stali proszkowej PM60, która zapewnia
na drgania i ścieranie, które są jedną z zalet narzędzi kobaltowych HSS.wysoką odporność

B. Frezy ONLY ONE wykonane z PM60 posiadają nadzwyczaj którewysoką odporność na zużycie
cechuje narzędzia wykonane z mikro ziarnistego węglika.

C. Frezy ONLY ONE zapewniają wysoką odporność na zużycie, co sprawia, że nadają
się idealnie do pracy na maszynach w niestabilnych warunkach (wibracje lub
niejednolity skład obrabianego materiału).

D. Frezy ONLY ONE pracują lepiej, nie powodując
wykruszania się naroży ostrzy, niż pokrywane frezy
węglikowe na tych samych parametrach pracy.

E. Doskonałe parametry pracy w stalach
nierdzewnych, stalach wstępnie utwardzanych,
stalach węglowych, stopach aluminium i żeliwie.

FILOZOFIA PRODUKTU

Ważne Zmniejszone parametry pracy  mogą wystąpić
w niesztywnym mocowaniu,  przy szybkiej
obróbce oraz w materiałach powyżej 45 HRc.

A. Dla kogo zostały stworzone frezy ONLY ONE?
- dla każdego centrum obróbczego CNC i maszyn konwencjonalnych
- dla użytkowników, których celem jest zwiększenie produktywności

B. Mogą zastąpić:
- zarówno pokrywane  i niepokrywane narzędzia węglikowe jak i narzędzia z HSS Co8 (M42)

C. Zastosowane Nowe Technologie
- zastosowano udoskonalone pokrycie na bazie ALCRONA
- dla niektórych frezów z 4 ostrzami zastosowano geometrię M-XELIX
czyli ze zmiennym kątem pochylenia linii śrubowej ostrzy i
nierównomiernym podziałem ostrzy (w zakresie średnic  3,0 - 25,0).

D. Najlepsza jakość do ceny
- lepsza żywotność narzędzi i lepsza cena niż pokrywane frezy węglikowe
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Parametry HSS Co8
ONLY ONE

(Pokrywane PM60)
Narzędzia

Węglikowe Pokrywane

Prędkość Skrawania

Wytrzymałość

Cena
Niska Średnia Wysoka
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OPIS IKON

Stal proszkowa wytwarzana metalurgią proszków

Liczba ostrzy

Zmienny (M-Helix), stały kąt skrętu linii śrubowej ostrzy

Tolerancja wykonania promienia dla freza promieniowego

Typ chwytu

Rodzaje łamaczy wiórów

Parametry skrawania na stronie …

DROBNY GRUBY

WELDON
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Frezy Only One

Cena

Większa wytrzymałość niż frezy HSSCo8,

prędkość skrawania (Vc) jak w pokrywanych frezach

węglikowych

Lepsza odporność na zużycie i żywotność niż

frezy z HSSCo8, lepsza cena niż w pokrywanych

frezach węglikowych.
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Kod EDP TYP OPIS
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PM60, 2 ostrzowy,
krótki, z ostrzem centralnym

Pm60, 2 ostrzowy, krótki,
kulowy

PM60, zgrubny, długi,
z drobnym łamaczem wióra,
z ostrzem centralnym

PM60, zgrubny, krótki,
z grubym łamaczem wióra,
z ostrzem centralnym

Pm60, zgrubny, 4-5 ostrzowy,
krótki, ze zmiennym kątem
pochylenia linii śrubowej ostrzy,
do rowkowania, z ostrzem
centralnym

PM60, zgrubny, bardzo długi,
z drobnym łamaczem wióra,
z ostrzem centralnym

PM60, 3 ostrzowy,
krótki, z ostrzem centralnym

PM60, 4 ostrzowy,
krótki, z ostrzem centralnym

PM60, 4 ostrzowy,
długi, z ostrzem centralnym

Pm60, 4 ostrzowy, krótki,
ze zmiennym kątem pochylenia
linii śrubowej ostrzy,
z ostrzem centralnym

:Doskonały :Dobry
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PM60, 2 OSTRZOWY, KRÓTKI,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

WELDON

do powyżej

Średnica freza Średnica chwytu
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Jednostka: mm

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

SERIA
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PM60, 3 OSTRZOWY, KRÓTKI,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

do powyżej

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

EDP No.
Średnica freza Średnica chwytu

Długość
części roboczej Długość całkowita

WELDON
SERIA
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PM60, 4 OSTRZOWY, KRÓTKI,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

Średnica freza Średnica chwytu
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

WELDON
SERIA
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PM60, 4 OSTRZOWY, KRÓTKI,
ZE ZMIENNYM KĄTEM POCHYLENIA
LINII ŚRUBOWEJ OSTRZY,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

EDP No.
Średnica freza Średnica chwytu

Długość
części roboczej Długość całkowita

WELDON
SERIA
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PM60, 4 OSTRZOWY,
DŁUGI, Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

Średnica freza Średnica chwytu
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

WELDON
SERIA
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PM60, 2 OSTRZOWY, KRÓTKI, KULOWY

Jednostka: mm

Tolerancja
średnicy freza

Tolerancja
średnicy chwytu

Średnica freza
Promień freza

kulowego Średnica chwytu
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

WELDON
SERIA
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PM60, ZGRUBNY, DŁUGI,
Z DROBNYM ŁAMACZEM WIÓRA,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

Średnica freza Średnica chwytu Liczba ostrzy
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

6-10 mm 10-18mm 18-39mm

Zakres tolerancji w
Średnia nominalna w

WELDONDROBNY
SERIA
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PM60, ZGRUBNY, BARDZO DŁUGI,
Z DROBNYM ŁAMACZEM WIÓRA,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

Jednostka: mm

Średnica freza Średnica chwytu Liczba ostrzy
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

6-10 mm 10-18mm 18-39mm

Zakres tolerancji w
Średnia nominalna w

WELDONDROBNY
SERIA
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PM60, ZGRUBNY, KRÓTKI,
Z GRUBYM ŁAMACZEM WIÓRA,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

GRUBY

Jednostka: mm

Średnica freza Średnica chwytu Liczba ostrzy
Długość

części roboczej Długość całkowita
EDP No.

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

6-10 mm 10-18mm 18-39mm

Zakres tolerancji w
Średnia nominalna w

WELDON
SERIA
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POKRYWANE
FREZY PM60

Jednostka: mm

EDP No.
Średnica

freza
Promień
naroża

Średnica
chwytu

Maksymalne
eniezagłębi

Długość
części roboczej

Długość
całkowita

Liczba
ostrzy

PM60, ZGRUBNY, 4-5 OSTRZOWY, KRÓTKI,
ZE ZMIENNYM KĄTEM POCHYLENIA LINII
ŚRUBOWEJ OSTRZY, DO ROWKOWANIA,
Z OSTRZEM CENTRALNYM
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Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

6-10 mm 10-18mm 18-39mm

Zakres tolerancji w
Średnia nominalna w

WELDONDROBNY
SERIA
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mm2 mm2 mm2 mm2

Materiał

Twardość

Twardość

Wytrzymałość

Wytrzymałość

Stal konstrukcyjna
Stal węglowa Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

PARAMETRY SKRAWANIA

Pokrywane Frezy PM60, 2 ostrzowy, krótki, z ostrzem centralnym

Materiał Stal stopowa
Stal Narzędziowa Stal nierdzewna

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

mm2

SERIA
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Stal konstrukcyjna
Stal węglowa Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona
Materiał

Twardość

Wytrzymałość mm2 mm2 mm2 mm2

PARAMETRY SKRAWANIA

Pokrywane Frezy PM60, 3 ostrzowy, krótki, z ostrzem centralnym

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Materiał Stal stopowa
Stal Narzędziowa Stal nierdzewna

Wytrzymałość
Twardość

mm2

SERIA
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PARAMETRY SKRAWANIA

Materiał Stal konstrukcyjna
Stal węglowa Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona

Twardość

Wytrzymałość

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Pokrywane Frezy PM60, 3 ostrzowy, krótki, z ostrzem centralnym

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

mm2

Twardość
Wytrzymałość

Materiał Stal stopowa
Stal Narzędziowa Stal nierdzewna

mm2 mm2 mm2 mm2

SERIA
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Stal konstrukcyjna
Stal węglowa Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona
Materiał

Twardość

Wytrzymałość

PARAMETRY SKRAWANIA

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Materiał Stal stopowa
Stal Narzędziowa Stal nierdzewna

Wytrzymałość
Twardość

mm2

mm2 mm2 mm2 mm2

Posuw, w narzędziach długich i bardzo długich,
powinien zostać zredukowany o ok. 50%

Pokrywane Frezy PM60, 4 ostrzowy, z ostrzem centralnym

SERIA
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PARAMETRY SKRAWANIA

Żeliwo
Stal stopowa

Stal narzędziowa
Stal ulepszona Stal nierdzewna

seria 300

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

mm2 mm2 mm2

Twardość

Wytrzymałość

Pokrywane Frezy PM60, 4 ostrzowy, krótki, ze zmiennym kątem pochylenia linii śrubowej
ostrzy, z ostrzem centralnym

SERIA
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RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Materiał

Materiał

Stal konstrukcyjna
Stal węglowa

Stal konstrukcyjna
Stal węglowa

Żeliwo

Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona

Stal ulepszona

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

Twardość

Twardość

Wytrzymałość

Wytrzymałość

PARAMETRY SKRAWANIA

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Posuw, w narzędziach długich i bardzo długich,
powinien zostać zredukowany o ok. 50%

mm2 mm2 mm2 mm2

mm2mm2 mm2 mm2

Pokrywane Frezy PM60, 2 ostrzowy, krótki, kulowy

Pokrywane Frezy PM60, zgrubny, z drobnym łamaczem wióra, z ostrzem centralnym

SERIA

SERIA
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PARAMETRY SKRAWANIA

Materiał Stal konstrukcyjna
Stal węglowa Żeliwo

Stal stopowa
Stal narzędziowa

Stal ulepszona Stal nierdzewna

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze

Twardość
Wytrzymałość mm2mm2mm2mm2

Pokrywane Frezy PM60, zgrubny, 4-5 ostrzowy, krótki, ze zmiennym kątem pochylenia
linii śrubowej ostrzy, do rowkowania, z ostrzem centralnym

SERIA
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:Doskonały :Dobry

GWINTOWNIKI SYNCHRO TAPS
SERIA

Rodzaj Otworu
Gwintowniki do szybkiej i dokładnej obróbki gwintów

2-3 krotnie szybsza obróbka
niż w standardowych
gwintownikach grupy GS

Gwintowniki maszynowe

WYMIAR Podziałka
EDP

Długość
Gwintu

Długość
Całkowita

Średnica
Chwytu

Wymiar
Kwadratu Ś Wrednica iertła
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MULTI-1 DRILLS

Wiertła HSS-PM Multi-1

Zastosowanie:
- stale konstrukcyjne, stale węglowe, stale stopowe, stale wstępnie ulepszone, stale na formy, stale
nierdzewne (30-45 HRc), żeliwo, stopy aluminium, stopy nieżelazne.

Zalety:
- Kształt ostrzy zaprojektowany w celu maksymalnego samocetrowania wiertła. Luka wiórowa
zaprojektowana tak aby jak najlepiej odprowadzać wióry z przestrzeni obróbczej.
Najlepszej jakości stal proszkowa o doskonałej odporności na wykruszanie naroży oraz drgania.

Uni: N/mm2

SERIA SERIA

:Doskonały :Dobry

Zakres produkcji od    1,0 do    13,0.
Wykonanie co 0,1 mm.

Zakres produkcji od    2,0 do    13,0.
Wykonanie co 0,1 mm.

Stal
węglowa

Stal
stopowa

Stal
ulepszona

Stal ulepszona
Aluminium

Stal
nierdzewna Tytan

Stal
miękka

Tworzywa
sztuczneBrązŻeliwo Miedź
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NOTATKI
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POKRYWANE FREZY ZE STALI PROSZKOWEJ PM60

FREZY

YG-1 POLAND

BIURO GŁÓWNE
ul. Krucza 41/43 lok. 65, 00-525 Warszawa
NIP: 526-28-17-087
tel. +48 22 6222587, fax. +48 22 6222586
http://www.yg-1.pl
e-mail: info@yg-1.pl


