do gwintu metrycznego | [

Nr artykutu 5718
Norma
. Norma Werksnorm
otwor meprze'OtOWy Materiat narzedzia HSS-E
® powloka TiN Typ N R40
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X chtodzenie zewnetrzne Tolerancia 6HX
Kierunek skrawania prawy
Grupa rabatowa 203
“‘—l VI‘.}\%‘("’
sSwW
5 S|
I2
I3
1
di | P | d2 | sw dk | m1 | 12 | 18 | kod .,
Dostepnosé
| mm | mm | mm | mm | mm | mm |
M 3 0,50 3,500 2,70 2,500 112,00 6,00 18,00 3,000 o
M 4 0,70 2,800 2,10 3,300 112,00 7,50 77,00 4,000 o
M5 0,80 3,500 2,70 4,200 125,00 8,50 90,00 5,000 ()
M 6 1,00 4,500 3,40 5,000 125,00 11,00 90,00 6,000 o
M 8 1,25 6,000 4,90 6,800 140,00 14,00 97,00 8,000 o
M10 1,50 7,000 5,50 8,500 160,00 16,00 117,00 10,000 o
M12 1,75 9,000 7,00 10,200 180,00 18,50 133,00 12,000 o
M16 2,00 12,000 9,00 14,000 220,00 20,00 168,00 16,000 ([
M20 2,50 16,000 12,00 17,500 280,00 25,00 225,00 20,000 ([
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Parametry skrawania

Joowen | Parametry skrawania

Wytrzymatosé  Twardosé Predkos¢ skrawania ve m/min

Stale konstrukcyjne < 850 - 10-15 15-20
Stale automatowe < 1000 — 10-20 15-25
Stale niestopowe do naweglania <750 = 10-15 15-20
Stale weglowe do ulepszania cieplnego < 850 = 10-15 15-20
Stale stopowe do naweglania > 850 ... 1200 - 8-12 10-15
Stale stopowe do ulepszania cieplnego > 850 ... 1200 = 8-12 10-15
Stale stopowe narzedziowe <1000 - 6-10 8-12
Stale szybkotnace > 650 ... 1000 - 6-10 8-12
Stale nierdzewne i kwasoodporne, z siarka < 850 - 6-12 8-15
austenityczne < 850 - 6-12 8-15
martenzytyczne < 850 - 6-12 8-15
Aluminium i stopy Al < 400 - 15-20 20-25
Stopy ciagliwe Al < 400 = 15-20 20-25
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si < 600 - 15-20 20-25
>10 % Si < 600 = 15-20 20-25
Zeliwa - < 240 15-20 20-25
Zeliwa sferoidalne = <240 15-20 20-25
Zeliwa ciggliwe = < 300 15-20 20-25
* dla narzedzi powlekanych - predkosc¢ skrawania moze by¢ zwigkszona o 50%
6H:

Klasy tolerancji / potozenia pdl tolerancji Pole tolerancji 6H odpowiada

. ) standardowej tolerancji dla gwintownikdw
Pola tolerancji wykonywanego gwintu wewnetrznego

Lo o DIN EN 22857 wg DIN EN 22857,
Klasa tolerancji gwintownikéw
Stosowane klasy 6HX:
240 gwintownikéw Dodatkowa litera “X” (BHX) okresla gwin-
212 Klasa 2 Klasa 3 towniki, ktére wykohans sqz to\e/ra@cj@,
200 180 1SO 2 1SO 3 ktorej pole przesuniete JGSF W gore"w
€ - stosunku do pola tolerancji standardowej
3 Tolerancja (6H). Odchytki tolerancji 6HX okreslajg
i 160 .""tykonywaquO normy zakladowe producenta. Gwintow-
o gwintu wewnetrznego niki wykonane zgodnie z tg tolerancja
g 6G 6H 6G stosowane sg m. in. do obrobki
° 120 6H 98 98 materialdéw mocno Scierajgcych ostrza
6HX 6G DIN 802, Cze$6 1 narzedzi lub do materiatow ciggliwych.
30 70 70 (wycofana) 6G:
i 42 Klasy tolerancii Pole tolerancji 6G odpowiada
40 gwintownikéw tolerancji gwintownikow wg
6H 6G DIN EN 22857, ktére stosuje sie

do obrébki przedmiotow przeznaczonych
do powlekania lub hartowania.
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